ENDUSTRIYEL VE BUYUK TUKETIMLI TESISLERDE DOGALGAZ DONUSUM
TEKNIK SARTNAMESI

ZEYiLNAME

Yurirlige Girig Tarihi : 12.09.2025

Eski Bilgi ; Madde 4.4.6 :

4.4.6.Kaynak Kalite Kontrolii
Tahribatsiz Muayene Metodlari
- Radyografik metod
- Ultrasonik metod
- Dye penetrant
- Gozle muayene
seklinde olabilir.
Tahribatsiz muayene metodlan arasinda en siklikla kullanilan radyografik metottur.
Radyografik metod API 1104 no’lu standarda uygun olarak yapilr.

TOPRAKALTI VE BiNA iCi HATLAR BiNA DISI HATLAR
TESIS GAZ 0 = 180 m3/h Q = 180 m3/h 0 = 180 m3*/h O = 180 m3/h
HULLANIM velvaya e velveya Ve
MAHALI P = 300 mbar P =300 mbar P = 300 mbar P = 300 mbar
Proses 25100 %25 95,25 9525
Buhar 25100 %25 95,25 9525
l=inma 2100 %25
Mutfak 2100 225

Yeni Bilgi ; Madde 4.4.6 :

4.4.6.Kaynak Kalite Kontrolii

Tahribatsiz Muayene Metodlari
- Radyografik metod
- Ultrasonik metod

- Dye penetrant
- Gb6zle muayene
seklinde olabilir.

Tahribatsiz muayene metodlan arasinda en siklikla kullanilan radyografik metottur.
Radyografik metod API 1104 no'lu standarda uygun olarak yapilir. 300 mbar iizeri tesisatlarin
tiiketimine bakilmaksizin filmli kaynak yéntemine tabii tutulmasi zorunludur.

TOPRAKALTIVE BiNA iCi HATLAR BiNADISI HATLAR
TESiS GAZ 0z 200 m3/h Q= 200 m3/h 0 2200 m3/h 0 = 200 m3/h
KULLAMN I_M velvaya v
MAHAL P = 100 mbar P = 100 mbar
Proses 25,100 %25 95,25 5525
Buhar 24,100 %25 95,25 95,25
Isinma 9,100 %25 95,25 %25
Mutfak 9,100 925 9525 %25




Eski Bilgi ; Madde 5.1.9 :

5.1.9. Organize bolgesinde yapilan dogal gaz donilisiim islerindeki kaynak film prosediirii asadidaki

tabloya gore yapilacaktir.

TOPRAKALTI VE BiNA iCi HATLAR BiNA DISI HATLAR
TESIS GAZ 0 = 180 m3/h Q = 180 m3/h 0 = 180 m3*/h O = 180 m3/h
HULLANIM velvaya e velveya Ve
MAHALI P = 300 mbar P =300 mbar P = 300 mbar P = 300 mbar
Proses 25100 %25 95,25 9525
Buhar 25100 %25 95,25 9525
l=inma 2100 - %25
Mutfak 2100 - 225

Yeni Bilgi ; Madde 5.1.9 :

5.1.9. Organize bolgesinde yapilan dodal gaz déniisiim islerindeki kaynak film prosediirii asadidaki
tabloya gore yapilacaktir.

TOPRAKALTIVE BiNA iCi HATLAR BiNADISI HATLAR
TESIS GAZ 0= 200 m3/h 0 = 200 m3/h 0 =200 m3*/h 0O = 200 m3/h
KULLAMN I_I"."I vesvoya Ve
MWMAaHALI P = 100 mbar P = 100 mbar
Proses 25,100 %25 95,25 5525
Buhar 9,100 %25 95,25 o525
Isinma 9,100 %25 95,25 %25
Mutfak 94100 925 9525 %25

Eski Bilgi ; Madde 4.2.3 :

4.2.3. Gazin hizi Sistemde gereksiz giriilti ve titresimi dnlemek amaciyla kabul edilebilir maksimum
gaz hizi 25 m/sn'dir.

Yeni Bilgi ; Madde 4.2.3 :

4.2.3. Gazin hizi Sistemde gereksiz guriilti ve titresimi dnlemek amaciyla kabul edilebilir maksimum
gaz hizi (regiilatér oncesinde ve sonrasinda) 25 m/sn'dir. Regiilatorler icin ise debi-basing
kurtariyor olduktan sonra maksimum 45 m/sn olmalidir.

Eski Bilgi ; Madde 4.2.11 :

4.2.11. ikincil Basing Diisiirme Istasyonu: Endistriyel tesislerde, gaz teslim noktasi cikis basincinin
tesisatin tasarimi geregi farkli basing dederlerine disiriilmesi gerektigi durumlarda ikincil basing
disiirme istasyonu tesis edilmelidir. ikincil basing diisiirme istasyonundan sonra, gaz kullanim
Unitelerine giden bransmanlarin dagiimi  bir kollektor ile yapiliyorsa, kollektoriin kesit alani
bransmanlarin kesit alanlannin toplaminin 1.5 katina esit olmaldir. Ikincil basing disiirme
istasyonunda da 25 m/sn hiz limitinin agimamasi gerekmektedir.

Basing dislirme ve 6lgiim istasyonu cift hatli ise ikincil basing diigiirme istasyonu da cift hatli olmali
veya ikinci bir monitdr regilatér konmalidir.

Ikinci basing diisiirme istasyonlaninin her yil periyodik olarak kontrolii endistriyel tesis tarafindan
yaptinlmaldir. Kontrol sonuglarini belirtir belge, endistriyel tesisin yetkililerine teslim edilmelidir.
Gerekli goriildigi durumlarda KIRGAZ yetkilisine sunulmalidir.

ikinci basing disiirme istasyonu yakininda dogalgaz yanginlarina uygun yangin sondiriiciilerin
bulunmasi tavsiye edilir. ikincil basing diisiirme istasyonu dizayni ve yer secim kriterleri asagida
verilmigtir.



Yeni Bilgi ; Madde 4.2.11 :

4.2.11. ikincil Basing Disiirme Istasyonu: Endstriyel tesislerde, gaz teslim noktasi cikis basincinin
tesisatin tasarimi geregi farkli basing degerlerine disiiriilmesi gerektigi durumlarda ikincil basing
disiirme istasyonu tesis edilmelidir. Ikincil basing diisiirme istasyonundan sonra, gaz kullanim
Unitelerine giden bransmanlarin dadiimi  bir kollektdr ile yapiliyorsa, kollektoriin  kesit alani
brangmanlarin kesit alanlannin toplaminin 1.5 katina esit olmalidir. Ikincil basing diisiirme
istasyonunda da 25 m/sn hiz limitinin (regiilator ©ncesinde ve sonrasinda) asiimamasi
gerekmektedir. Regiilatorler icin ise debi-basing kurtariyor olduktan sonra maksimum 45
m/sn olmahidir.

Basing diislirme ve 6lgiim istasyonu cift hatli ise ikincil basing diisiirme istasyonu da cift hatli olmali
veya ikinci bir monitdr regdlatér konmalidir.

Ikinci basing diisiirme istasyonlarinin her yil periyodik olarak kontrolii endiistriyel tesis tarafindan
yaptiriimalidir. Kontrol sonuglarini belirtir belge, endustriyel tesisin yetkililerine teslim edilmelidir.
Gerekli goriildigi durumlarda KIRGAZ yetkilisine sunulmalidir.

Ikinci basing diisiirme istasyonu yakininda dod algaz yanginlarina uygun yangin séndiiriiciilerin
bulunmasi tavsiye edilir. ikincil basing diisiirme istasyonu dizayni ve yer secim kriterleri asagida
verilmistir.

Eski Bilgi ; Madde 4.7.2. ;

4.7.2.Gaz kontrol hatti ekipmanlarn badlanti sekilleri Gaz ayar setinde kullanilacak olan boru ve
fittinglerin malzeme 6zellikleri (DIN 4788 — BS 5885) standartlarina uygun olmalidir.

1) Cap < DN 25 Kaynakli, Flangh ve Vidall (4 Barg'a kadar)

2) DN 25 < Cap < DN 65 Kaynakli, Flangl ve Vidal (2 Barg’a kadar)
3) DN 25 < Cap < DN 65 Kaynakli, Flangh (2 — 4 Barg)

4) DN 65 < Cap Kaynakli, Flangh (0 — 4 Barg)

Briilor gaz kontrol hattindan sonra briilére kadar cekilecek hattin disli baglanti olmasi durumunda,
sizdirmazli§i saglamak amaciyla uygun kalinlikta keten ve sizdirmazlik macunu kullanilmaldir. Kaynakli
badlanti olmasi durumunda %100 kaynak filmi ¢ekilmelidir.

Esnek boru badlantilari mimkiin oldudunca kisa tutulmal ve yiiksek sicaklik, korozyon ve mekanik
darbelere karsi korunmalidir. Esnek borular disli ve flansl bag lantii ve metal donanimli olmalidir.
Esnek bagdlantilar calisma basincinin 3 kati basinca dayanikli olmalidir. Esnek borunun girisine kiresel
vana konulmalidir.

Briilor tesisatlarindaki gaz hizi 45 m/sn dederini gegmemelidir. Ancak yiiksek hizlarda calismanin gerek
sistemde meydana getirebilecedi giriiltli, gerekse asinmaya sebep olacaginin goz ardi edilmemesi
gerekmektedir. Bu nedenle 25 m/sn’lik hiz limitinin agiimamasi tavsiye edilmektedir.

Yeni Bilgi ; Madde 4.7.2. ;

4.7.2.Gaz kontrol hatti ekipmanlarn baglanti sekilleri Gaz ayar setinde kullanilacak olan boru ve
fittinglerin malzeme 6zellikleri (DIN 4788 — BS 5885) standartlarina uygun olmaldir.

1) Cap < DN 25 Kaynakli, Flansh ve Vidal (4 Barg’a kadar)

2) DN 25 < Cap < DN 65 Kaynakli, Flangli ve Vidall (2 Barg'a kadar)
3) DN 25 < Cap < DN 65 Kaynakli, Flansh (2 — 4 Barg)

4) DN 65 < Cap Kaynakli, Flansh (0 — 4 Barg)

Briilor gaz kontrol hattindan sonra briilére kadar cekilecek hattin disli baglanti olmasi durumunda,
sizdirmazligi saglamak amaciyla uygun kalinlikta keten ve sizdirmazlik macunu kullanilmalidir. Kaynakli
baglanti olmasi durumunda %100 kaynak filmi gekilmelidir.

Esnek boru baglantilari miimkiin oldugunca kisa tutulmal ve yiiksek sicaklik, korozyon ve mekanik
darbelere kargi korunmaldir. Esnek borular disli ve flansl bag lantii ve metal donanimli olmalidir.
Esnek badlantilar calisma basincinin 3 kati basinca dayanikli olmalidir. Esnek borunun girisine kiiresel
vana konulmalidir.

Briilor tesisatlarindaki gaz hizi 45 m/sn dederini gegmemelidir. Ancak yiiksek hizlarda galigmanin gerek
sistemde meydana getirebilecedi giriiltli, gerekse asinmaya sebep olacaginin géz ardi edilmemesi
gerekmektedir. Bu nedenle 25 m/sn’lik hiz limitinin (regiilatér 6ncesinde ve sonrasinda)
aslimamas tavsiye edilmektedir. Regiilatorler icin ise debi-basing kurtariyor olduktan sonra
maksimum 45 m/sn olmalidir.



